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MADERA LAMINADA
ENCOLADA (GL)




Gracias a su calidad estética, la madera laminada proporciona una agrada-
ble atmésfera doméstica, prescindiendo de cualquier tipo de producto quimi-
co para la proteccion de la madera. Un ambiente domestico saludable que,
ademas, posibilita cualquier fantasia creativa gracias a la gran variedad de
dimensiones disponibles. La combinacion con otros materiales como vidrio,
piedra o acero permite la realizacién de practicamente cualquier concepto
creativo. Mediante una extensa seleccion de ceras, lasures y pinturas sin
productos nocivos, podra subrayar acentos, desde rastico y natural, hasta
innovador y elegante

iLA CREATIVIDAD NO TIENE LIMITES!
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Somaos conscientes de nuestra responsabilidad ante
los clientes en relacion con la utilizacion de nuestras
vigas de madera laminada encolada como componen-
tes constructivos sometidos a carga estatica Nuestra
madera laminada encolada se fabrica segun las direc-
trices y normas DIN vigentes (EN338, 386, 387, 390,
391, 1194), y estd sometido a control de un organismo
externo como el FMPA Stuttgart en el marco de la cer-
tificacién de encolado A (Autorizacion general de en-
colado otorgado por el [nstitute “Otto Graf”)
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CLASE DE MADERA:
CLASES DE CALIDAD:

SELECCION:

LAMINAS:

HUNMEDAD DE

LA MADERA:
ENCOLADO:

SUPERFICIE:
EMBALAJE:

Abeto noérdico

GL24, (BS11), GL 28 = BS14, GL 32, (BS 16),

GL 36* (BS 18)

Seleccidon mecanizada segun resistencia
segun DIN 4074 y en 338

40 mm. estandar, (30-42 mm®*)

10+/- 2%

Resina de melanina(junta de encolado
clara), consulta previa, posibilidad de
resina de resorcina.

Cepillado de 4 caras, cantos biselado
Plastificado por paquete, consulta
previa, plastificado por unidades.

*Para determinadas secciones, consulta previa.
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Forma estable:
Diversidad de dim
Mdltiples calidade
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Disponibilidad :

Comp nentés constructwos Def'midn

| B
jnsinnas

do: .

Respeta el medio ambiente:

',ﬂ&fﬂf’%?t}lﬁﬂ graclas al encolado multicapa

~ Para

 surtid

|
exacta del grado de humedad t
adera del encolado. '

de la

 Superficies Ilsaq y cepilladas de abeto nérdico

Reducido agnetamlento y reducida
Innumerables ve'pnacionas en el groso ¢
la anchura y la I(pngltud | |
El componente constructivo adecuado para cac{a
ambito de apl:cabién I, !

oteger sus componantas de Ia lluvia y de i
ensuciamiento. 4 1
Redu do nivel de erms;ones el eneol do de
resinade melanina. i
utilizacion en caso de elevad
espec;}'caelones técnicas cuntra incendios (>=F30)
Redu cﬂ%os plazos de entrega grae;as nuestro {

4
i
I
Imacen‘ fe g |

NUESTRO

W

ne
?*.

;#

RODUCTO

_ _&\‘ﬂ

SUS
VENTAJAS




La estética describe las caracteristicas superficiales de la viga y de la ma-
teria prima empleada. Estan disponibles los siguientes modelos de vigas
laminadas

Superficie lijada para
aplicaciones muy espe-
ciales.

iUnica en Europal!

Para interiores vistos, es-
tructura de cubiertas
vistas o pilares vistos por
sus cuatro lados,

en la construccion de vi-
viendas y obras publicas.

Para su apllcaclén en
ambitos no expuestos a
la vista en la construc-
cion de viviendas, la
construccion industrial y
en edificios del sector
agricola.

Nuestra recomendacion
para su aplicacion en
caso de exigencia de es-
tatica muy elevada.

Permite secciones delga-
das para potentes
cargas.
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Segun DIN 4074.1/EN338. Seleccion de la madera de coniferas
segun la capacidad de carga, se habla de dos tipos de dictamenes
referidos a la madera, la seleccion visual y la mecanizada. A este
respecto, las laminas utilizadas para fabricacién de madera lamina-
da encolada son sometidas a dictamen segun caracteristicas del
surtido como nudos, inclinacion de las fibras, fisuras, anchura de
anillos anuales, etc.

En la seleccion mecanizada, se procede ademas a una seleccion
segun el modulo de elasticidad, lo que no seria posible visualmente.
Asi, es posible la realizacion de una clasificacion precisa y homogé-
nea de cada una de las laminas. Segun la norma DIN/EN antes indi- BN
cada, se diferencia entre las siguientes clases de seleccién: SRl

CLASIFICACION DIN/EN ‘CLASE DE RESISTENCIA CLASIFICADO POR

VISUAL DIN4074 s7 S10 C s13 C30 fomnl - Smperatady

MECANIZADA DIN4074 Ms7 MS10  Ms13 MS17  Yeskow bonsiosie esin
EN338 cie c24 c3s c40

| *EN 338 disponible solo como proyecto de norma

LAS CLASES DE RESISTENCIA SOLO APORTAN IMFORMACION
RELATIVAA LA ESTETICA DE LA VIGA ENCOLADA

A partir de las posibles categorias de seleccion de las laminas, se
establecen las cuatro clases de resistencia posibles de las vigas
laminadas:

ién segan Din 8074 510 513 Ms 13 MS 17

Clasificacién segin C24 C 30 £ 25 c40
EN338 /
Modulo E paraleloa fibras 11,000 12.500 13.000 14.000 |
| o it AT '
aplicacién Normal estandar Sametimionta de  caga  Sometimiento elevado  Sometimiento muy
ligeramente mejorada elevado

La madera laminada encolada OJEA se fabrica de forma estandar en
las clases de resistencia GL 24, (BS 11) en calidad visible.

Como uno de los centros de fabricacion de madera laminada encolada
mas moderna de Europa, las instalaciones OJEA disponen de un

surtido mecanizado (scanner) de la materia prima. Esto permite la
produccién de todas las clases de resistencia, hasta la de GL 36, que
solo pueden ser alcanzadas con lamas seleccionadas a maquina.

waneras ALFONSO IMPORT-EXPOﬁ /
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» Nuestra materia prima proviene exclusivamente de las mejores zonas de crecimien
to.

= Secado preciso y cuidadoso hasta la humedad exigida en el montaje.

= Seleccion mecanizada segun resistencia.

= Seleccion de superficies mediante la mas moderna tecnologia de escaneado

= Control continuo en laboratorio propio.

= Control externo por parte de FMPA Stuttgart; control JAS por parte de NTI.

« Marcaje de cada lote mediante un adhesivo de producto con cédigo de barras.

» Formacioén y adiestramiento continuo de nuestro personal.

Como norma general, el transporte y el montaje de madera laminada encolada OJEA
ha de ser realizado por empresas especializadas y con experiencia. Para poder ga-
rantizar la belleza y la calidad del componente constructivo, cuidadosamente mani-
pulado en la empresa, se ha de prestar especial atencion a algunos puntos, también
después del transporte, el almacenamiento y el montaje.

= Se han de evitar el ensuciamiento y los desperfectos mediante una proteccion suficiente de
los cantos y un correcto almacenamiento.

= El refuerzo ha de ser suficiente, también en estado de montaje.

= En las operaciones de elevacidn se ha de envolver la totalidad de la seccién con cintas para
grandes cargas o con otro dispositivo adecuado.

= Alineacién precisa de los componentes constructivos de GL y posterior arriostramiento hasta
que se haya montado |a estructura o la plancha de cubierta.

= La alineacion de la construccion en su conjunto se ha de realizar al final.

= Se ha de aplicar una proteccion frente a la corrosién en las unidades entre acero y madera.

Un producto natural como la madera también tiene sus particularidades. En la
madera fresca, las fluctuaciones de temperatura pueden provocar cambios en la su-
perficie y forma. Las fendas, torsiones y la pérdida de masa (encogimiento) originan
problemas alli donde la madera, en su condicién de moderno material, adopta funcio-
nes estaticas y estructurales en la construccion.

Por el contrario, la madera laminada encolada, debido a sus caracteristicas especifi-
cas y a su estructura, es estable en cuanto a forma y exacta en cuanto a dimensio-
nes. Ademas, gracias a la tecnolagia de produccién, se pueden fabricar con amplias
luces.

« Son admisibles determinadas tolerancias segun DIN 18203 y EN 1194.

= En recintos cerrados con climatizacién normal, se ha de contar con una humedad de la
madera en estado de equilibrio de aproximadamente un 9%.

* Magnitud de conitraccion y de hinchamiento por cada 1% de variacion de la humedad de la
madera: longitud=0,01-0,02%; radial: 0,19%; tangencial= 0,34%.

« Densidad en bruto de aproximadamente 480 kg/m3.

= En caso de exposicion directa a las inclemencias meteorologicas y en climas con cambios
bruscos, aumenta la tendencia a la formacion de fisuras.

* En los componentes constructivos GL pueden aparecer fendas de contraccion, también a lo
largo de la junta de encolado. En componentes sin sometimiento de traccion transversal,
pueden ser admisibles dichas fendas de contraccion hasta una profundidad de 1/6 de la an-
chura del componente por cada lado.




A/AL

6/14
6/16

8/12

8/14

8/16

8/18

8/20

8/24

10/10
10/12
10/16
10/20
10/24
10/28
12/12
12/14
12/16
12/20
12/24
12/28
12/32
14/14
14/20
14/24
14/28
14/32
14/36
16/16
16/20
16/24
16/28
16/32
16/36
16/40
16/44
18/18
18/40

20/20
20/32
20/36
20/40
20/44

Alem2) Wy(cm3)

72 144
84 196
9% 256
96 192
112 261
128 341
144 432
160 533
192 768
100 167
120 240
160 427
200 667
240 960
280 1.307
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288 1.152
336 1.568
384 2.048
196 457
280 933
336 1.344
392 1.829
448 2.389
504 3.024
256 683
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384 1.536
448 2.091
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720 4.800
A00 1.333
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DIMENSIONES  UNIDADES An X Cm metros ctbicos

Al
6/12cm 32 4x8 48x48cm  2.765
6/14cm 24 3x8  42x48cm  2.218
6/16cm 24 3x8  48x48cm  [2.765
8/12cm 30 5x6 60x48cm  2.765
8/14cm 24 4x6 56x48cm  3.226
8/16cm 24 4x6  64x48cm 3,686
8/20cm 18 3x6 60x48cm 3,456
10/10cm 25 5x5  50x50cm  3.000
10/12cm 25 5x5 50x60cm  3.600
10/14cm 20 4x5 56x50cm  3.360
10/16¢cm 15 3x5  48x50cm  2.880
10/20cm 15 3x5 60x50cm  3.600
12/12cm 20 S5x4 60x48cm  3.456
12/16cm 12 3x4 48x48cm 2,765
12/20cm 12 3x4 60x48cm  3.456
12/24cm 8 2x4  48x48cm  2.765
14/14cm 12 4x3  56x42cm  2.822
14/20cm 9 3x3  60x42cm  3.024
14/24cm 6 2x3  48x52cm  2.418
14/28cm 6 2x3  56x42cm  2.822
16/16cm 9 3x3  48x48cm  2.765
16/20cm S 3x3 60x48cm  3.456
16/24cm 6 2x3  48x48cm  2.765
16/32cm 6 2x3 64x48cm  3.226

"
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Las vigas de madera laminada encolada estan plastificadas por unidades y api- 3
ladas en paquetes. Los paquetes tienen una proteccion de cantos en todo su
perimetro, se unen mediante 2 flejes y se les disponen etiquetas detalladas.

PREMIUN ESTANDAR ECONOMY R
[Lijada) [Visihie) (No visible/nd) (Resistencia)

Clase de madera Abeto norte Abeto norte Abeta europes/pino Abeto norte

Gitunor de limiias 30a40mm | 40mem | 33adzmm 40mm

Encolado con resina de melamina,  Encolado con resina de melami |um,a.de.' Encolad s Encolado Con resina de melamina; junta de |
Encolado junta de encolado clara Resistencla  encolado clara encolado clara

 la infemperie y @ la carrosion  Consulta previa resina de resorcina opcional. Consulta W&m;mumm_mm
Phriin

Lijaca en todss sus caras Copillaco y limpia en todas sus caras  Cepilladojnivelads | Cepillads en todas sus caras

Bisel de 3-4mm | Bisel dp 3-4mm | | Bisal de 3u4mm

Cupas superiores: Laminas seleccionadas ¢ uperior derecha | Mo hay exigen: | Seleceitn visual cara superior derecha
Resistencias® GL 24 (U511} | GL24 (B511) | GL24/aLze GLZ4(BS14) GL32(BS16) GLIG(BS18]
Coma surtido de shmacin GL 24 (B511) GL 24 (8511)

Slempre gue sex posilie en funclén de lax

secclanes

Clasificoctin dal surblds de’ almscén segim
DIKAOT S, apartadol

Nudos sueltos Mudas sueltos Zonas con fallo de hasta 10mm  No hay exigencias “Nudos sueltos
Nudos Zonas con fallo de hasta 10mm  admisibles i Zonas con fallo admisibles
AT
Balszy e itorine Haxta 40mm de longirud y 3mm de  Hasta SOmm da Jongitud y Smm de-anchura %o hay exigencias | Hasta 100mm de longitud y Smm de anchura |
anchira admisibie de lo contrario  ademisible de Jo contrario parcheado -admistbles
parcheada
Noadmisible  Neadmisible | No hay exigencias Hasta 50mm admisible
Calecucitn Aaulada y rayas de colocacidn w0 Azutado y tayasde colocaclon hasta un S%  Admisible (sin pudsicidn ofa i Azulado y rayas de coloracidn hasta un $% dela
admisibles. de la suporficie admisible. ‘blanca) - soperficie admisible.
baifnstachin per innactis No admisible No admiible | Ingectos do maders fresca do hasta | No admisible
2mm. admisible
Mudera comprimida fhoj Hasta 1/5 de la superficie admisibie ~ Hasta 1/5 admisihle I .Hm-z,rsa:hmerﬁd- adimisible | Hasta1/5 de la superficic admisible.
Fisgrae Fisuras capilares, admisibles, desde Iimuahupumnudammue Ninguma  especificacion aﬂmmhmwmumsmﬂe'
I unién Angerjoint y fisuras finales  anchura fisuras de de- de-ﬂnmmh.d:iﬁ anchura, sibles: fisuray  de
tagka 3sem, afmisibias gt 10 em o onmived, sdmiglblon. 13 anchues det eon ralialos .
Lowad & coi fallo Max. 2 parches con forma Max 3 parches eunﬂn:-acllpwmnnﬂ Sulns-npam ﬂqummmny Parches cop  forma eliptica/redonda  Los |
Jredonda consecutivas,  consecutives, admisible, de lo conirario s¢ jntonses desperfectos interisas sa Teparan,

admisible, de lo contrario s inserta | Inserta una rogleta

Lambnas sin coplitzr a?m No admisibie © Admisible Hiasta 10mm de longitud admisiblo
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MADERA ENCOLADA LAMINADA (GL)
PARA SU APLICACION EN ZONAS VISIBLES Y NO VISIBLES

TIPO DE MADERA:  Abeto norte
CLASES DE CALIDAD: GL24, (BS 11); consu
GL 32 (BS 16); GL 36 (BS 18)*

CLASIFICACION: Clasificacion mecanizada por resistencia segin DIN 4074
_ y EN 338

LAMINAS: 40 mm. estandar, (30-42mm)*

ENCOLADO; Resina de melanina (junta de encolado clara) consulta

clara, consulta previa, posibilidad de aplicacion de
resina de resorcina.

SUPERFICIE: Cepillado en 4 caras, cantos biselados.
EMBALAJE: Plastificado por paquete, consulta previa, plastificado
por unidades.

= Consulta previa para determinadas secciones.

DIMENSIONES ESTANDAR

Pedidos a medida desde barras de 12 y 22 m.

ALTURA(CM) 10 12 14 16 20 24 28 32 36 40 44 48 52
 ANCHURA (Cm) : :

0O |00 0 O
O O |X | X X [X
O 0O O X X X X X
X X X [X |X [X |X
X X (X X [X (X X X X
XX X [ X | X [ X [X [ XX
XX (X [ X X (X X
X X X X X X X X X
X X [X X | X XX
X (X (X X (X X X X

X=ped. a medida de barras de 22 m.; O = ped. a medida desde barras de 12 m.
Dimensiones estandar = dimensiones de calculo.
Posibilidad de cepillado y de dimensiones intermedias.
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CALLE REPUBLICAARGENTINA, N° 22 - 2°A Tfno. + 0034 608 644 563
E-MAIL: maderasalfons ahoo.com

32500 - CARBALLINO (OURENSE)
Made in Spain

iLa madera, lo mas ecologico!




